INSTRUKCJA OBSLUGI
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WSTEP

Miernik MD-07 jest fatwym w obstudze nowoczesnym i
profesjonalnym narzgdziem do dokonywania szybkich
pomiarow grubosci powlok na metalach Zelaznych
(ferromagnetycznych) i niezelaznych
(nieferromagnetycznych). Kompaktowy cyfrowy miernik
grubo$ci  zaprojektowano z mysla o obstudze przy uzyciu
jednej reki, a takze posiada pod$wietlany ekran LCD
i oferuje funkcje automatycznego wylaczenia po okoto 60m
sekundach.

Przyrzad stosuje si¢ tylko do pomiaru grubosci lakieru na
powierzchniach ~ przewodzacych  prad  elektryczny.
W przypadku stosowania do innych celow, mozna
spowodowaé uszkodzenie, a takze narazi¢ si¢ na takie
ryzyka jak zwarcie, pozar, porazenia pradem, itp.
Kopiowanie i przerabianie czg$ci urzadzenia jest

zabronione.

Obstuga techniczna i naprawy moga by¢ wykonywane
wylacznie przez specjalistow w autoryzowanym serwisie
producenta.

Przed uZyciem urzadzenia prosimy o dokladne
zapoznanie si¢ z instrukcja obshlugi oraz zasadami
bezpieczenstwa.

eNie nalezy uzywaé urzadzenia w poblizu sprzetu,
promieniowanie

wytwarzajacego silne
elektromagnetyczne lub
statyczne, moze doprowadzié
to do wystapienia bitednych
pomiarow.

oNie nalezy uzywac
urzadzenia w  $rodowisku
o wysokim stgzeniu gazow

korozyjnych i wybuchowych
poniewaz miernik moze zostaé
uszkodzony.

oPrzyrzad nie jest
przeznaczony do
wykorzystania w celach produkcyjnych. Producent i
dostawca miernika nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek btedne odczyty i ich konsekwencje, ktore
moga wynikna¢ z tych odczytow.

eNiec nalezy przechowywa¢ 1 uzywaé urzadzenia
w miejscu  nastonecznionym lub przy nadmiernym
poziomie wilgotnosci. Moze to prowadzi¢ do deformacji,
naruszenia izolacji i awarii urzadzenia.

eNie nalezy trzymaé urzadzenia w poblizu zrodet
wysokiej temperatury (powyzej 70 °C). Moze to
spowodowac uszkodzenie obudowy.

o Jesli wurzadzenie bylo poddawane wahaniom
temperatury, dla normalnego dziatania nalezy umie$¢ go
w $rodowisku z temperatura pokojowa na 30 minut.

eJesli urzadzenie jest uzywane w sposOb ciagly przez
minut¢ i dluzej, moze to mie¢ wptyw
na dokfadno$¢ danych. Mimo to,
wartosci bledow beda w granicach
tolerancji.

oPrzy wahaniach temperatury na
czujniku moze wystapi¢ zaparowanie.
Nalezy odczeka¢ ok. 10 minut przed
rozpoczgciem pomiardw, aby wilgoé
wyparowala.

eoUrzadzenie nie jest wodoszczelne
ani pyloszczelne. Nie nalezy uzywac
go w srodowisku wilgotnym lub
zapylonym.

oPrzyrzad nie jest zabawka, dlatego nalezy
przechowywaé go w miejscu niedostepnym dla dzieci!
eZataczone plyty kalibracyjne sa przeznaczone do
kalibracji urzadzenia w warunkach idealnych, oprocz
tego dla uzyskania dokladnych odczytow nalezy
skalibrowa¢ go na mierzonym typie metalu

(zataczone wzorce plytkek stalowej i aluminiowej). W
celu osiggnigcia bardziej doktadnych odczytow, jest
potrzebne kalibrowanie na kazdym konkretnym

mierzonym materiale podtozowym, z uwagi na fakt, ze
reaguja
elektromagnetyczne i wiropradowe efekty, w oparciu
o ktore pracuje ten miernik.

rozne materialy w
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ZAKEOCENIA ELEKTROMAGNETYCZNE

Narzedzie to wykorzystuje pole elektromagnetyczne do
pomiaru grubo$ci powlok na zawierajacym zelazo
umieszczone
w $rodowisku z sitg pola 20mG (mili Gauss) lub wiecej,
zaszkodzi to doktadnosci. W zwiazku z tym, urzadzenie
nie moze znajdowaé si¢ mniej niz 30 cm od Zrodla

podiozu.  Jezeli

promieniowania.

urzadzenie

bedzie

Sila pola elektromagnetycznego (%jednostka = mili

Gauss)
/r6dlo promieniowania Ocm 30cm
f.adowarka do telefonu 50 ~ 500 <1
t.adowarka do notebooka 100 ~ 1000 <5
[Monitor LCD 10 ~ 100 <1
[Wentylator 100 ~ 1000 <5
Lampa stolowa 400 ~ 4000 <10
p< Jakiekolwiek

rzadzenie z

ransformatorem

Niedopuszczalna odleglos¢ (<30cm )

SPECYFIKACJA

Dane techniczne:

Materialy podlozowe, ktore pozwalaja na mierzenie:
Metale zawierajace zelazo (zelazo, stal), oraz nie
zawierajace go (miedz, aluminium, cynk, braz, mosiadz
itp.).

Zakres pomiarowy dla metali zelaznych :

od 0 do 2000um.

Zakres pomiarowy dla metali niezelaznych :

od 0 do 1000pum.

Rozdzielczo$¢ ekranu : 1um.

Dokladnos$¢ na metalach zelaznych :

+0,4mils dla 0 do 7.8mils.

+(3%+0,4mils) dla 7.9mils do 80.0mils.

+10pm dla 0 do 199pum.

+(3%+10pm) dla 200pm do 1999um.

Dokladno$¢ na metalach niezelaznych :

+0,4mils dla 0 do 7.8mils.

+(3%+0,4mils) dla 7.9mils do 40mils.

+10pm dla 0 do 199pum.

+(3%+10pm) dla 200pum do 1000pum.

Czas reakeji : 1 sekunda.

INFORMACJE OGOLNE

Warunki eksploatacji: od -25°C do 50°C, wilgotnos$¢ nie
wigksza niz 75%

Warunki przechowywania: od -25°C do 60°C, wilgotno$¢
od 0 do 80% wyjac baterie.

Temperaturowy wspétczynnik bledu: 0.1 x dla kazdego
stopnia temperatury (< 18°C lub > 28°C).

Automatyczne wylaczenie: po 60 sekundach.

Baterie: 1.5V (typ AAA), 2szt.

Czas zycia baterii: okoto 17 godzin (ciagle, z wiaczonym
podswietleniem ekranu).

Wskaznik wyczerpania baterii: znak “GE 4" wskazuje, ze
napigcie spada ponizej poziomu pracy.
Wymiary : 120mm (Dt) x 40.4mm(Sz.) x 29.2mm(W).

Waga : okoto 78g. (wraz z bateriami).



OPIS

Kalibracyjny krazek wzorcowy

Z metalu zelaznego
(stal)

Z metalu niezelaznego
(aluminium)

Non-Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

% Przy pierwszym uzyciu, nalezy zdjaé¢ biala folie

ochronna z krazka wzorcowego.

Standardowa folia do kalibracji
102 pm +/- 2 pm
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PRZYCISKI FUNKCYJNE
ss-:(:):.”

Przycisk “X¥” przeznaczony jest do wiaczania
i wylaczania pod$wietlenia ekranu.

Milsy / Mikrony:
Wecisnij i przytrzymaj % na wyswietlaczu pojawi si¢

"mils" lub l'”m"
(1 mil =25,4 um)

“CAL”

Po wiaczeniu zasilania naci$nij przycisk “CAL”
i przytrzymaj go przez ponad 3 sekundy, aby rozpoczaé
kalibracjg.

“Reset” - samokalibracja

1. Wlacz urzadzenie, naciskajac czujnik.

2. Naci$niecie przycisku

,Reset* aktywuje przywrocenie um
urzadzenia do ustawien
fabrycznych. D a a a

Aby to zrobi¢, nalezy nacisnac Fort

przycisk ,,Reset” - na
wyswietlaczu pojawia si¢ cztery mate zera 0000.

Kalibracja do ustawien fabrycznych jest wystarczajaca,
aby precyzyjne zidentyfikowa¢ rozbiezno$¢ w grubosci
lakieru na karoserii samochodowej.

INSTRUKCJA

Wlaczenie i wylaczenie zasilania:

Przed wlaczeniem nalezy trzymaé czujnik z dala od
jakichkolwiek powierzchni i Zrodet pol magnetycznych.
Urzadzenie wilgcza si¢ automatycznie, gdy czujnik jest
docisniety do mierzonej powierzchni. Wyltacza si¢ on
automatycznie po 60 sekundach bezczynnosci.

Mierzenie: Nalezy przystawi¢ czujnik do powierzchni
mierzonej. Odczekaj, az pomiar bedzie gotowy i na
wyswietlaczu pojawi si¢ warto$¢ grubosci powtoki i
rodzaj metalu (zabrzmi sygnat dzwigkowy).

Jesli nic si¢ nie wyswietla, oznacza to, ze albo grubos¢
powtloki jest wieksza niz 2000pm w przypadku metali
zelaznych lub 1000pm w przypadku metali
niezelaznych, albo ze powierzchnia nie jest zrobiona
z metalu (tworzywa sztuczne, drewno, itp.).

Jesli grubos¢ powtoki przekracza zakres pomiarowy, na
ekranie pojawi sig¢ "----".

KALIBROWANIE

XNa poczatku, nalezy wzia¢ jeden z dwoch krazkéw
kalibracyjnych, na przyktad krazek z metalu zelaznego.
Przed kalibrowaniem, nalezy wusunag¢ z krazka
kalibracyjnego biala foli¢ ochronna i przygotowac foli¢
WZOrcowa.

1. Wiacz urzadzenie poprzez naci$nigcie czujnika.

2. Nastegpnie nacisnij

i przytrzymaj przycisk MM
“CAL“, az do uslyszenia " ‘
sygnatu.  Na  wyS$wietlaczu - -
pojawi si¢ ,,2-1“ oraz zacznie ’- .
migaé symbol “CAL*. Ferr

3. Przystaw czujnik urzadzenia

doktadnie do tej strony metalowego krazka

kalibracyjnego, na ktérej brakuje powloki. Poczekaj, az
ustyszysz dwa sygnaty
dzwigkowe, a na wyswietlaczu
pojawi si¢ ,,2-2¢. Nastepnie
usun urzadzenie z krazka. (W
tym  przypadku, urzadzenie
automatycznie skalibruje si¢ na
powierzchnig¢ bez powtoki).

4. Umie$¢ plastikowa foli¢ wzorcowa o standardowej
grubo$ci 102um na ta stron¢ metalowego krazka
kalibracyjnego, na ktorej brakuje powloki.

5. Przycis$nij czujnik urzadzenia dokladnie do plytki
wzorcowej. Odczekaj, az ustyszysz dwa sygnaly
dzwigkowe, a na wyswietlaczu pojawi sie ,,102um®.
Nastgpnie usun urzadzenie z plytki.

(W tym przypadku, urzadzenie automatycznie kalibruje
sie do standardowej grubosci ,,102um* i wychodzi z
trybu kalibracji).

Powtorz ten proces kalibracji réwniez na drugim krazku
z metalu niezelaznego.

*Po tym, urzadzenie bedzie catkowicie skalibrowane.

EKSPLOATACJA

1.

2.

Urzadzenie nalezy trzymac¢ z dala od roéznych zrodet pol

magnetycznych.
Czujnik nalezy mocno docisng¢ do powierzchni
mierzone;j.

. Jesli grubos¢ powtoki przekracza zakres pomiarowy, na

ekranie pojawi sig "----

OBSLUGA

Instalacja i wymiana baterii.

1.Urzadzenie jest zasilane przez baterie 1.5V (typ AAA)
2szt.

2.

Jezeli na ekranie LCD pojawi si¢ znak “GEXA”, oznacza

to, ze baterie nalezy wymienic.
3 Otworz pokrywe komory baterii odkrecajac $rubke.

4.
S.

Usun baterie z komory.
Dalej nalezy wilozy¢ dwie nowe baterie typu AAA

zgodnie z polaryzacja wskazang w komorze baterii.

6.

Po czym nalezy zamkna¢ pokrywe komory baterii.

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane przez

dluzszy czas, nalezy wyjaé baterie

i przechowywacé je oddzielnie. Nie
przechowywa¢ miernika w poblizu zrédel
ciepla oraz w miejscach o duzej
wilgotnosci.

Czyszczenie

Od czasu do czasu nalezy przeciera¢ obudowg przyrzadu
wilgotna szmatka z detergentem. Nie nalezy uzywaé
materiatéw $Sciernych i rozpuszczalnikow.

Janserwis
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